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POS.-NR.[ MENGE Benennung Beschreibung Material
1 1 Rohr ®60,3 x 4,0 x 1460 lg. St 37-2 / S235JR
2 1 Rundstahl @55 x 315 lg. St 37-2 7 5235JR
3 1 Rundstahl @55 x 195 lg. St 37-2 / S235JR
a 1 Schneckenblatt @140 x 60 x 3 St 37-2 / S235JR
5 1 Schneckenblaft @140 x 60 x 3 St 37-2 /7 5235JR
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. — Treatment/ Material
Allgemenfoleranzen Cfcuorrg’!‘;gif“”" und L.age Behandlung werkstoff ST 37-2 7 S235JR
DIN IS0 2768-mH Origin/Ursprung Material class
chnlegléenﬂtiggel rri’r Un’zeorbrochener Kehlnaht einseitig auf Foerderseite geschweisst! e e T8 0 TR0 T AV TTO0U 12000 wachine type/Maschinenfyp PK gcohrgcke 63-
Volumen: 1980868.85mm’ a=3:; |=20; e= Teilung=460mm el 03t 6ol a8l 12| s 7 | Lane/Ser] Wt /Gew. Sheet/Blatt
Flche:  833451.76mm? Stoesse der Wen(delse gmen’re b]eidsei’rig eschweisst! _ _;f T e 1; ; £21 ende 1_rg,_c.5kg nach Aussen 1500 171
1 1 | Blacha -03 |+ |Bleche=15mm =05 |+ ale/M.sta st oc.type ev. | Forma
Schnecke nach dem Schweissen auf +0,3mm Rundlauf pruefen und gegebenentalls richten! B'iﬁﬁfmm‘ikoa"g_ ke nd e j)_" PE '5]5 11”; tab SSFWf DDRH:D 8-107-842-140 DPYTD | Rex. | Formet
2 ! 3 ! 4 ! | 5 ! 6 ! 7 ! 8 F 9 ! 10 ! 11 ! 12
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