Das reine Austrebern geht bei uns ca. 15 Minuten.

Wir sind aber nicht im Druck und kénnten auch langer Austrebern, da

wir ja nur ein Zweitgeratesudwerk haben.
Ausschlagmenge 66 hl

Schittung im Durchschnitt 1090 kg
Trebermenge ca. 1360 kg.

Trogschnecke

produktberiihrende Teile in Edelstahl 1.4306
Forderleistung: 5t/h bei 94% FG
Forderprodukt: Biertreber SG 0,75t/cbm
Wendeldurchm.: 150 mm

Lange Trog: 3000 mm

Steigung: 0°

Einlauf: Deckel 600mm (rund &304)
Auslauf: eckig

Spannung: 400V -50Hz

Ausfliihrung: - 2/3-Steigung im Einlaufbereich

Antrieb max. 600
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